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Verkansskjutning mot MGM stalmal med pistol- och
gevarsammunition

Bakgrund

Skjutningen syftar till att visa slitage pA MGM stalmal med olika typer av projektiler i kaliber 9x19mm,
45ACP, 5.56x45mm och 7.62x51mm.

Avgransningar
100 projektiler av varje typ/kaliber
Endast slitage/verkan pa stalplaten, ingen splitterbildsverifikation/matning gjordes.

Endast nytt stalmal fran MGM-Targets.

Om tillverkningen och stalet som anvands i MGM's stalmal

MGM’s stalmal ar tillverkade av 500 Brinell stal, som har samma hardhet som pansarplat. AR 500 &r
jamforbar med ungefar en 52 p& Rockwell C-skalan, vilket ocksa ar ungefar samma héardhet som ett
bra knivblad.

Forutom att processen i stalverket paverkat den kemiska sammansattningen hos stalet har ocksa
hardhet och segheten forbattrats. | jamforelse ar din bil tillverkad av stal, med ca 135 Brinell, och T-1, i
aldre stalmal handlar de ofta om en héardethet pa ca 235 Brinell.

Genom att man vid tillverkningen av stdlmalen skar med laser, paverkar man inte stalets hardhet och
kemiska sammansattning.

"AR 500" ar ett stalverksbeteckning, men inte alla AR 500 har en Brinell hardhet p& 500. Ofta kan det
vara sa lagt som 495. MGM Target har ett internt staende krav pa att inget stal skall anvandas for vara
mal om det inte har en 495 BHN (Brinell Hardhet Nummer) eller hogre.

MGM: s toleransmatningar pa stal ar den tataste i branschen och de kraver att deras stalleverantérer
kan méta dessa krav vid upphandlingar.
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Metod

Skjutavstandet var 12 meter for pistolkaliber och 50 meter fér gevarsammunition. Vapnet var
handhallet och en eldhastighet p& ca 1 skott/sekund och ca 5 sekunder fér magasinsbyte.

Hastigheten ar uppmatt med en Ohler M83 kronograf med tre IR-skdrmar, kronografen var placerad
med bakre skarmen 1 meter framfor stalmalet. Medelhastigheten av samtliga 100 skott redovisas som

MV.

Energin &r berdknad enligt kinetiskenergi/rorelseenergi och redovisas i joule (J).

Resultat
Kaliber . Projektil vikt . .
Test (mm) Benamning (grain/gram) Hastighet(MV) Energi (J)

1 9x19 9/39B 100/6.45 378 m/s 460

2 9x19 Sinterfire 7414.74 439 m/s 456

3 9x19 Fioucci FMJ 124/8 368 m/s 542
Winchester

4 45ACP ASACP +P 230/14.8 270 m/s 539

5 5.56x45 5.56/5B 62/4 838 m/s 1404

6 5.56x45 Sinterfire 45/2.9 908 m/s 1195
Sierra 77gr

7 5.56x45 HPBT/OTM 77/4.97 772 m/s 1481

8 7.62x51 7.62/10 150/9.67 781 m/s 2949

9 7.62x51 Lapua HPS 170/10.97 815 m/s 3643

10 7.62x51 PA 7.62NT 110/7.1 899 m/s 2869
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Fragmentering och splitterbild

Foljande faktorer paverkar fragment och splitterbild:

e  Stalmalets hardhet och tjocklek

e  Stalmalets yta och form

e  Stadlmalets upphangning/stallning

e  Projektilens utformning och materiel

e  Projektilens hastighet/anslagsenergi/moment

e  Projektilens angreppsvinkel

Sammanfattning

Resultatet visar att Sinterfire (9x19mm och 5.56x45mm), 5.56/5B (SS109) och 7.62x51mm Copper
Matrix som resulterade i ojamnheter pa malets yta, se bilderna nedan. Sinterfire och Copper Matrix ar
en typ av fragmenterande projektil, vilken ar tillverkad av sintrat kopparpulver och polymid som
sammanpressas och bakas under hart tryck. Detta gor den mycket hard med vid anslag mot harda ytor
sa fragmenteras den till mycket sma fragment. Detta innebar att s& lange man enbart skjuter den typ
av projektil s& blir riskomradet fran stalmalet minimalt. Men skulle samma mal anvandas till "vanliga”
projektiler sa finns stor risk att fragment kan aterstudsa mot skytten. Varken 9x19mm 124gr FMJ,
9/39B, 45ACP 230gr FMJ, 5.56x45mm 77gr HPBT resulterade ojamnheter i malet.
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Slutsatser

All hel och halvmantlad samt kopparplaterad ammunition med blykérna i kaliber 9x19mm till
5.56x45mm kan skjutas mot MGM stal-mal utan att paverka ytans jamnhet.

Skall kopparsintrad fragmenterade projektiler som Sinterfire och Copper Matrix anvandas bodr dessa
mal endast anvandas till denna typ av ammunition och inte mantlad ammunition da detta innebar storre
risk for aterstuds av fragment mot skytten.

Undvik att anvand militar ammunition (sk Green tip) sdsom 5.56/5B och 5.56/5 (5.56x45) mot
stalmal!

Detta eftersom den typ av ammunition innehaller en stalpenetrator just for att penetrera stal. Da
projektilen traffar stalet och inte penetrerar aterstudsar stalpenetrator i okontrollerad vinkel vilket
medfor risk for aterstuds.

Energimangden fran 7.62x51mm &r s stor att minsta skjutavstandet bor vara 100meter eller sé vélja
ett tjockare och tyngre mal.

Dessutom bor man inte anvanda gevars kalibrar pa samma stalmal som man anvander for pistol
kalibrar.

Resultaten fran dessa test ar endast relevant for MGMs stalmal och kan inte antas galla
for andra stalmal vars tillverkningsprocess och material kan skilja sig.
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